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1. Registreringsblad I
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Copyright © december 2008 Undervisningsministeriet
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IS 3. Forord

Dette kompendium er udviklet til brug ved kursettjening af
mobilsavveerker. Det falder i fire hovedafsnit:

* Mobile savveerkstyper

* Udveelgelse af tree til opskaering

» Opskaeringsmetoder og —mader

« Lagring og tarring af det opskarne tree

Malsaetningen for det kompendium er at deltagerenhleate relevante

oplysninger om:

— betjening forskellige typer af mobilsavveerker, sohmdsavveerk,
rundsavveerk eller motorkeedesavveerk, herunder fyretianple
justeringer og daglig og periodisk vedligeholdelse.

— opskeering af keevler til planker, tammer og forskghbreedder pa
det valgte savveerk under hensyntagen til typensifdgioner og
arbejdsmiljget.

— planleegning og udfgrelse optimal opskeering og udlsg af
forskellige typer af ratrae.

— etablering af lagre og udendgars tgrrefaciliteterofoskaret trae samt
beregne rentabiliteten for mindre savveerker.

Forfatteren er de tidligere undervisere megen ksidiy for gode rad og
indspark, blandt dem skal her isser fremheaeves Bersedh, der i dag har
sit eget rundsavveerk.

Afsnittet om sortering er udarbejdet af AndreasgBardt

Afsnittet om friluftst@rring bygger pa Bent Jensbesirbejdning af Jan
Erik Lindbloms kompendium fra Rikssagverksskolan

Skovskolen, December 2008
Ib Henning Christensen




4. Mobile savveerkstyper I

Der er tre hovedtyper, der findes i forskelligeiaaoner
Motorkaedesavveerket

| denne gruppe finder vi savvaerker, der er bagerett de skaerende dele
er en motorsavskaede og —sveerd som enten er traik&etbenzinmotor
eller en elmotor.

Motorsavveerker

Plankeskeereren
<oy -

[
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Billede 1: Dansk Skovkontors plankeskeerer

Den simpleste form er plankeskaereren, der baré@hbaiseén ramme pa
hvilken, der kan monteres en motorsav.

Fordelene ved denne sav er at:

« Den er den billigste type mobilsavveerk man kan fa

* Den ikke fylder ret meget

* Den vejer ikke ret meget

« Den kan bruges overalt, hvor man kan komme tilggge sider
af den kaevle/ det stykke tammer der skal skeeres op

« Der er ingen gvre eller nedre begraensning pa lavae stykker,
den kan save.

» Erlet at vedligeholde (vedligeholdes som en meatoysDet
samme geelder kaeden (der er andre filevinkler edd ve
tveerskaering)

Bagdelene ved denne savtype er at:

e Den laver et bredt savspor

» Det tager forholdsvis lang tid at seette savenlat 8ave

» Den saver langsomst af alle typer transportableypav

Den er derfor bedst egent til specifikationsskaeahgtore dimensioner
0g naermest uegnet til at skeere planker og breediaeler forsvinder alt
for meget som savsmuld.

Der er flere producenter af denne savveerkstypecgma findes i mere
avancerede udgaver som Bamsesaven og JonsredMyp&&s.




Billede 3: Jonsred savveerk type SM 2186

Rundsavveerket

Savveerkets skaerende del er, som navnet siger deawsklinge. Den er
enten drevet af traktorens kraftudtag, en diesanater en elmotor.
Saven skal ikke skilles ad ved transport, men giskyopbygget som en
trailer.

Fordelene ved denne savtype er at:
* Den er hurtig, den hurtigste af savveerkstypernkaogr et rigtigt
paent arbejde, nar man har faet den ngdvendigenbeggerfaring
Bagdelene er at:
* Den ikke kan komme ind til keevlerne eller tsmmematn det
skal sleebes ud til saven.
* Man bgr barke af, da klingen ellers alt for hurbgver slgv
» Det kreever stor erfaring at slibe klingen selv
» Den kreever stor erfaring at betjene med et tilfsdtisnde
resultat
« Den kan ikke afskeermes sa effektivt, som de aralrg/ser og er
derfor den farligste af savene at arbejde medéddiame.
Der findes mange fabrikater af denne savtype.




Billede 4: Laimet type 100

Bandsavvaerket

Alle mobile bandsavveerker har vandrette klinger kB veere drevet af
bade benzin- diesel- eller elmotorer
Fordelene er at:

Den skeaerer meget preecist

Den er let at vedligeholde

Man opnar hurtigt rutine i at skeere med den
Den er meget nem, at skifte klinge pa

Det kreever kun omhyggelighed at slibe bladene pa en
slibeautomat.

Bagdelene er at:

De ikke kan komme ind til keevlerne eller tammenetn det skal
slaebes ud til saven

Man bgr barke af, da klingen ellers alt for hurbgver slgv

Den egner sig mest til at producere temmer, dakplang
braeddeproduktion kreever megen handtering af traeet

Der er flere fabrikater pa markedet:

Wood-Mizer (flere modeller)
Forestor Tom Sawyer
Jamtsagen
Wermlandssagen




I 5 savenes skaerende dele

Det er her den store forskel imellem de tre savsggpler ligger.

Motorsavveerker benytter sig af en motosavsksedegatirnok
ser lidt anderledes ud end dem, vi bruger til atfaligt
skovarbejde, men som vedligeholdes og files meshdane
redskaber som motorsaven. Det er dermed megegtati
skaerpe kaeden, nar det er ngdvendigt.

Bandsavene kgrer med et savband af forskellig leengdredde.
Slibningen af dette kreever som minimum et slibeegipag noget
forholdsvist ngjagtigt udlaeggerveerktgj. Det er iklogen
uoverkommelig opgave, at slibe sine savblade sebn et er
tidskreevende idet det skal veere forholdsvis najagti

Rundsavene har en cirkulger klinge med en diamegecxt mm til
xx mm. Den kan ngdslibes i handen, men kraeveibetaglparat
og et udleeggerapparat-/ egaliseringsveerktgj fekare optimalt.
Hertil kommer der en proces med at rette en builet skeev
klinge op. Dette sidste kraever stor gvelse ogiedarg ma
derfor ofte overlades til en specialist.

Feelles for alle tre klingetyper er, at vedligehtdde af det skaerende
udstyr er den vigtigste tekniske arsag til et gddtligt skeereudbytte.
Feelles for dem er ogsa, at man skal file/ skifiegd, nar den begynder
at skeere darligt. Altsa nar det tager for langatdave snittet eller
klingen begynder, at Igbe i snittet. Den med bigie ét snit til inden vi
skifter gar ikke!! Vi vil nu se pa de forskelligedder/ klinger:

Motorsavveerkskaeden og -sveerdet

Den skaerende del pa et motorsavveerk er uanset toen eledrevet eller
benzin/ dieseldrevet det samme, nemlig en motoksasle monteret pa et
sveerd. Det er ogsa den samme vedligeholdelse degstes. Altsa
vedligeholdelse af keede og sveerd.

Begge dele slides ved brug og voldsomt meget marekaeden er filet
forkert eller er slgv.

Kaeden til et motorsavveerk er ofte lidt smallerenrtager alligevel et
savshit pa minimum 6 mm.

Saven skeerer stort set altid pa langs i treeet tgepes af treeets fibre.
Dette betyder andre filevinkler, end dem vi er @rfta motorsaven.

Filtyper

Filen til at skeerpe skaereteenderne med skal vaaxendfil med den
diameter, der foreskrives af keedefabrikanten. Fong&:saven, det
motorsavveerk vi kgrer med, er den 4 mm @.

Til rytterne bruges en lille fladfil.



Kaeden kan sagtens slibes pa
en slibemaskine som denne
fra Oregon, der bade fas til
lysnettet og til 12 V. Det er
hurtigere og giver et bedre
resultat end i fri hand.

Filevinklen

;!
/1
I 5°
Filevinklen skal veere mellem 5° og 7,5°.
Vinklens preecise starrelse har ikke sa stor benggifur slutresultatet.

Det har derimod stor betydning at filevinklen pk ééender (bade hgjre
0g venstre side) er helt ens og at alle teendégetdnge.

AEgvinklen

#
P ey

Agvinklen ligger pa ca. 50°.

Det vil sige, at skeeretanden files med "kasketskygg

Ogsa her er det vigtigt at alle teender (bade oajreenstre side) har
samme aegvinkel.




Rytterne

!
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Ryttermalet bar veere 0,6 mm.

Det vil sige afstanden fra rytterens top til skameens top skal veere
minimum 0,6 mm. Den kan dog veere mere eller mieftey om det er

en blad traeart eller en hard eller dybfrosset kaddestarre forskellen er,
Jo mere aggressiv er keeden og jo starre er risikmerat keeden knaekker
fordi slidtagen pa den bagerste nitte i skeeretaddsit bliver for stort.

Sveerdet

Sveerdet bliver ogsa
slidt jo mere og
hurtigere jo leengere

RN R RN == man forsgger at skeere
med en slgv kaede eller
for aggressiv keede.

Det, der sker, er at madetrykket bliver for stdigreskaeretanden rejser
sig op pa den bagerste nitte. | begge tilfaeldelgéhul pa den oliehinde,
der ligger mellem kaede og sveerd og man kgrer nmetall metal. Sliddet
pa svaerdet viser sig som "skaeg” det vil sige udpdiaegrater pa
sveerdets yderside som i veerste fald hindrer fretedridet de griber fat

i savsporets sider. De skal omgaende files af methdfil, der holdes
helt plant med svaerdet. Dette kan geres sa leendeskaret i sveerdet
ikke har taget skade. Sker det, ma sveerdet udskifte

Standtiden

Standtiden er den tid keeden kan bruges til at s@ainden den er s&
slidt, at den skal skiftes.

Hvis man saver ind i saven, i sgm eller andre héindegdelsegges
kaeden omgaende og den ma skiftes uanset om desr lige: pa. Hvis
man ikke er sa uheldig eller har set sig ordenttigiil en ordentligt filet
keede kunne save 15 til 20 stykker tammer/ keevler div barker af og
skeerer en tynd skive af enderne sa eventuelt ggras fiernes inde du
begynder, at skeere.



Bandsavsklingen/ - bandet ]

Der er stor forskel pa et bandsavsband pa etstiibnaert savveerk og
mobiludgaven. De store stationaere save har alteeget bredt band, der
bl.a. hjeelper til med at forhindre at saven sadkeer i snittet. Det er ogsa
tykkere og med hardtmetalsspidser. Alle sammen tiagger bandet
mere driftssikkert og robust. Bandet pa mobilsaskal veere lille og let
og nemt at handtere. Dette gar det mere sarbartoovaishandling, men
ogsa sa meget billigere (ca. 250 Kr), at det ikkeregkonomisk ruin, at
skulle kassere et band.

Tests har vist, at slibning, fortanding og udladgiknatcher teorien om
hvordan en savklinge til en bandsav skal se ugaden er sandsynligvis
at mobilsavklinger er meget smallere og drives afarer med
forholdsvis fa heste i forhold til starre savvaerker

Til en sav som Wood-Mizer med en motor pa 20 HKardene fra 0,9
mm til 1,1 mm tykke og zz mm til xx mm brede.

Tandafstand.

Tandafstanden som er afstanden fra den ene tasddpién naeste er pa
22,0 mm. En afstand der ikke ma aendres ved slieniad bandet. |
forhold til tandhgjden er der feerre teender, end et var en almindelig
bandsav. Faktisk er der kun halvt s mange taesder man ville

—

A: Tandafstand

B: Radius
C: Tandhgjde (spanrummets dybde)
D: Anhugningsvinklen
forvente. Denne type kaldes derfor ogsa en "hvdeanands” klinge.

Tandhgjden.

Tandhgjden er afstanden fra bunden af spanrumhtanhdspidsen.
Spanrummet er arealet imellem to tandspidser. Hsben navnet siger
betegnet til at treekke savsmuldet med ud af sniketdhgjden skal
derfor veere sa stor, at det producerede savsmultréekkes med ud.
Ved slibning af bandet tages der meget ofte lidtenad tandhgjden end
af spanrummet. Husk at kontrollere at tandhgjdgrd@med
spanrummet) ikke bliver mindre end 4,8 mm som ermdadste
tandhgjde klingen kan arbejde tilfredsstillende nigehne er stor nok til
de fleste almindeligt forekommende savopgaver. elwjhn dog variere
mellem 4,0 mm og 6,4 mm, hvis man f. eks. saveegeb hardt eller
frossen ved eller i meget blgdt trae. Vi har nornikié opgaver, der
kreever den lille tandhgjde som kun bruges i leervgeemde steerk frost
(treeet skal veere bundfrosset) eller i tart bagwmipag. Normalt skeerer
vi hurtigtvokset naletree eller friskskovet lgvtrapidegge tilfaelde ma
man eksperimentere sig frem til den bedste tanéhmgllem 4,8 mm og
6,4 mm. Typisk giver douglas et andet problem digter benhardt i




B  arringsgreensen (kreever lille tandhgjde), men bigdildagting i selve

arringen (kraever et stort spanrum — d.v.s. staittgjue), sa der er meget
uldagtigt savsmuld, der skal med ud. Hvis ikke efebalance i tingene
lzber klingen i snittet. Veer ogsa opmeerksom pderer meget stor
forskel i at skeere i henholdsvis splint og kerne.

Anhugningsvinkel.

-

Anhugningsvinklen, udleegget og skarpheden er dedtaste faktorer
for bandets skaereevne. Alle tre har afggrende ivigkpa
skaerekvaliteten.

Anhugningsvinklen er det antal grader tanden hadtderad i forhold til
90° (eller i forhold til lodret, nar bandet liggéadt pa ryggen).
Anhugningsvinklen bestemmer hvor hardt tanden itleeet. Jo mere
den laener fremad jo hardere bider den i traeet.l¥im&kal veere saledes,
at bladet i princippet treekker sig selv frem saigtiched den laver et
paent snit. Bliver anhugningsvinklen for lille slsalven presses igennem
treeet og man far lavet for lidt — dagsproduktiobiver for lille. Er den
for stor vil klingen hele tiden forsgge, at "’komifee saven” ned til
enden af kaevlen, hvilket medfarer et usikkert og@h@jsevnt savspor.
Anhugningsvinklens starrelse bade af traeets beskadid — hardt/ bladt
tree — og af produktionshastigheden. Normalt erld¥®rtil 12,5°
varierende fra 8° til 10° i hardt eller bundfrossat til 12,5° til 15° i
meget bladt tree.

Skeerevinklen.

Skaerevinklen er den samme vinkel som filevinklerpa
motorsavskaede. Pa disse sma savband er den 9@fté&dlgende
udleeg andrer denne vinkel sdledes den bliver egrpeer mere. D.v.s.
90° til 92°, hvilket er OK.

Udlaegget.
_ 4
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Savbandet set fra oven. Afstanden imellem pilene giver udleegget

Udlaegget er en vigtig faktor for savbandets skagreev

Udleegget males'iio mm eller i¥/100¢" (Y1000tomme. En tomme = 25,4
mm. En*/100¢" er altsd =100 mm) og er afstanden fra den udlagte
tandspids ind til savbladet. Bandbredden plus dbbdlte udleeg er lig




med savsporets samlede bredde. Er det for lillmikier saven og er det |GGG
for stort bliver savsporet for bredt. Begge dek=ker mere motorkraft

og @gger produktionstiden.

Det anbefalede udleeg til de fleste skeereopgav@0é6” — 0,018 for
0,035” bandet og 0,016” — 0,018” for 0,042” bandet.

Er treeet meget blgdt kan man gge udleegget til 0121,023” og s&
kun anvende den tykke klinge (den tynde kan ikkeafésmuldet med ud
hvis du forsgger med et sa stort udlaeg, at detetamérstiger bandets
tykkelse).

Det er ekstremt vigtigt, at alle teender er lagt ligeget ud. De(n) tand,
der er lagt for lidt ud, arbejder simpelt hen ikke(n) tand, der er lagt
for meget ud laver for meget og giver tveerridsaavisnittet. Den slides
ogsa meget hurtigt og ger standtiden for banddoalille.

En ordentlig slibning pa en halvautomatisk slibekivaes og en
udleegning i hadnden tager ca. to timer, sa det kalh lpetale sig at barke
ordentligt af for at skane bandet.

Husk ogs4, at skal du slibe mere end normalt fdudnar veeret i sgm o.l.
vil der ogsa ske det, at bandet bliver "lagt ind"rda efterfalgende
tjekke udlaegget. Pas altid pa, nar du tjekker ugéegller laegger bandet
ud efter du har slebet det, at du far fiernet gliberne fra bandets
inderside, da de ellers fuldsteendigt vil gdeleeggerdilighed for at lave
et ordentligt udlaeg. Derfor:

Laeg altid ud efter den hgjeste veerdi inden duslibdlaegget vil pa den
feerdigslebne klinge naerme sig den mindste veerdepdeerdigslebne
klinge.

Nar bandet skal handteres er det en fordel, atdadgggsammen. Det kan
godt beskrives, men du far mest ud af det og faeskeammer ved at gve
dig sammen med en, der kan denne handtering. beheayzelder
vending af bandet som skal bruges ved udleegningdgventuel
filernelse af grater.

Standtid.

Standtiden er den tid klingen kan bruges til aesaed inden den er sa
slidt, at den skal skiftes.

Hvis man saver ind i saven, i sgm eller andre héindegdelsegges
klingen omgaende og den ma skiftes uanset om deretisat pa. Hvis
man ikke er sa uheldig eller har set sig ordenttigwil et ordentligt
slebet og udlagt band have en standtid pa 2 —e¥ fiwis du barker af og
skaerer en tynd skive af enderne sa eventuelt jpigras fiernes inde du
begynder, at skeere.

Det, der pavirker sliddet af bandet, nar du hartgjbe de rigtige ting er
den tid bandet er i traeet, altsd, nar du savereBeste, der pavirker tider]
er den hastighed du saver med. Er du for forsigtigt det for langsomt
og klingen slides for hurtigt. Gar det for staeddvér klingen i sporet eller
motoren "dgr”. Du ma derfor finde den gyldne middglog hele tiden
forsgge, at save sa hurtigt, du kan uden det gavedslutresultatet eller
motoren.




Kapacitet.

Kapaciteten pa vores bandsav — en Wood-Mizer LT4@Hpa en 8
timers arbejdsdag ved produktion af 25 mm (1”) p&araf Wood-Mizer
sat til 4,7 ni og op til 8 ni savskaret vare per dag afhaengigt af om man
er alene eller to mand pa saven. Omregning her:
(http://www.translatorscafe.com/cafe/units-convévi@ume-

Oversigtatabel over Tandvinkler og Udlaeg

lumber/calculator/board-feet-to-cubic-meter-%5Bm%B%SD/ )

Oversigtatabel over Meget blgdt tree Normalt tree Meget hardt eller
Tandvinkler og (hurtigvokset bundfrosset tree
Udleeg naletree) (reelt kun
bundfrosset trae)
Anhugningsvinkel 12,5° - 15° 10°-12,5° 8°-10°
Tandhgjde vy 6,4 mm 316" 4,8 mm *55" 4,0 mm
0,035"= 0,89 mm 0,016” | 0,41 mm | 0,013" | 0,33 mm
savband Uegnet
0,018" | 0,46 mm | 0,016" | 0,41 mm
Udleeg
0.042"= 1,07 mm 0,021 0,53mm | 0,019 0,48 mm | 0,016 0,41 mm
savband 0,023" | 058 mm| 0,021" |0,53mm| 0,018 |0,46 mm

Rundsavsklingen
(Afsnittet er under opbygning)




6. Udveelgelsen af trae ]

Der er selvfglgelig forskel pa om det er |lgvtreeretidletrae man gar
efter. For begge typer er rethed og fejl afggrerat@ametre. Det er ikke
sa stort et problem ved lgvtree, da man neestenkaltiuner til at skeere i
temmelig store dimensioner og pa specifikation. féetrae er sagen lidt
anderledes idet det her er ngdvendigt at kunnerbedgtreeet (hvis det
endnu star pa roden) eller stokken (hvis det estdgelisuelt og hurtigt
afggre om det passer ind i den produktion margang med. Dette afsnit
handler derfor primzert om naletree.

Praktisk aptering

Aptering er opdeling/ afkortning af stokken i dentgder, der giver det
bedst mulige udbytte ud fra den produktion stok&lesd anvendes til.
Den teoretiske aptering af det stdende trae i skgiwem en god ide om
hvad der kan blive ud af traeet og dermed hvor mieggett ma koste pa
rod.

Skal man lykkes med en optimal aptering ggr margdetdieeggende
arbejde i skoven ved det enkelte tree.

Bedgmmelse af det stdende trae inddeles typiskKririre

1. Veerdibedgmmelse: Treeart, diameter, volumen (runailalh
Tammer eller cellulosetree = Veerdi =
Apteringsindsats i tid.

2. Fejl og mangler Rethed, skader (barkskrab, ovatidgbrud
0.l.), grene/ knaster og deres placering. Kort
sagt: Klassificering pa rod.

3. Aptering Farste stoks leengde og kvalitet
De gvrige stokkes leengde og kvalitet
Toppen: cellulosetrae?

For at undga ubehagelige overraskelser er det go@ide at arbejde
efter dette princip nar man kgber treeet pa rod kizever selvfglgelig
nogen erfaring ved saven, men den far man huBigftkraever ogsa at
man husker pa et par tommelfingerregler om sammegéremellem
naletraeets brysthgjdediameter og rumindhold fgeanemsnitligt trae i
en bevoksning.

D1,3 m3 D1,3 I'T'I3 D1,3 I'T'I3
15cm 0,15 24-25cm 0,50 34-35cm 1,0
19-20cm | 0,25 27-28 0,75 40 cm 15

Mere skal der ikke til. Er der meget forskel pa dedite diameter,
stammeformen, lsengden o.s.v. i forhold til tabellesrer man sig
hurtigt, at vurdere indholdet med udgangspunkningetabel.

Nar man har vurderet om det er et cellulosetrae ellesmmertree, man
har foran sig, kan man baggrund i treeart, rumindif@Venstaende tabel)
hurtigt danne sig et overblik over hvad treeet kiae gf savede emner og
cellulosetree og dermed ogsa fa et billede af dégriagsindsats det
pagaeldende tree skonomisk kan beere.




Et eksempel:

Trin 1:

Ofte kan man vinde mellem 10 og 15 % pa udbyttdtatforetage en
omhyggelig aptering. Det betyder omregnet i tid fjadtreeets pris og din
timelgn) at du har 10 til 15 minutter til at forgéaen optimal aptering i.
Eller sagt med andre ord, s& betaler denne ruignegeligt idet du vil
kunne ggre dette meget hurtigere med lidt gvelse.

Trin 2:

Da vi saledes har al den tid vi behgver til en otlitg apteringsvurdering
begynder vi med at interessere os for treeets udseen

Vi befinder os ca. 5 til 10 m fra fyrren og inteseger os farst for treeets
rethed, da den er afgarende for hvad der kan bfigavskarne mener af
treeet. Farst vurderer vi traeets rethed derfra tivstar, dernaest flytter vi
os ca. 90° og vurderer treeet igen. Vi registrevenvilken skaevhed, der
er tale om: Skeevhed i rodenden, hele stammen krumeneretning eller
stammen krummer i flere planer (slangekrummet).rHineget er det? og
vil de(n) begraense det savede udbyitte.

Denne kontrol er den vigtigste visuelle vurderihigtammen, da
krumning er den fejl, der mest begraensende for thetby

Na man kommer teettere pa traeet registrerer maneom@rdderligere
begreensende fejl og skader, som knaster, brakskrab

Trin 3:

Nu hvor alle treeets parametre: rethed, knastamafsng m.m. er
vurderet laver vi nu en reguleer aptering af dererstd stok og dens
leengde (for at treene din leengdevurdering er dgbende, at lave en
malestok pa 3,6 til 5,4 m eller den maksimale leendd apterer i). Man
kigger sa videre op ad stammen for at se om dex kays blive en anden
eller tredje tammerstok, samt deres omtrentligggtdenog sluttelig om
der bliver en eller flere leengder cellulosetraeeaten af toppen.

Disse tre vurderingstrin tager for den erfarne &fte nogle fa sekunder.

Apteringen af traeet lagres i hukommelsen og feelgniraf treeet kan
begynde.

Efter feeldningen vurderer man staddet/ rodendenheadyn til rad,
misfarvning, arringsbredde og —fordeling samt esgader, der har
betydning for treeets kvalitet.

Da apteringen ikke er givet pa forhand, afgrends slammen inden
opmaling og aptering pabegyndes, samtidigt tiekketom vurderingen
af det staende tree holder og der korrigeres omematigt for at optimere
aflaegningen.



Figur 1: Her tjenes der penge: Hjernen
arbejder og kroppen hviler

Har man at gare med et tree med en veerdi pa 10€ll&rmere er der
ogsa rigeligt tid og rad til, foruden malebandefjrade klup,
stokpristabel og lommeregner frem for yderligeréropring (Skulle
denne apteringsvurdering af det enkelte tree igemke til aere og
veerdighed, kunne man gnske sig at der bliver uelt/éh
apteringskalkulator.)

For begynderen er det absolut vigtigste at fa lamedrdentlig vurdering
af bundstykket, da denne vurdering og apteringrgévinele resultatet
med op til 75 % af hele traeet. Dette er ikke sakabgt, da bade den
stgrste volumen og den bedste kvalitet med fa getitar sidder i
bundstokken. Desuden er det saledes, at har mendnvejl ved
vurderingen af bundstokken, flytter fejlen til déeefalgende stokke hvor
den ofte gges proportionelt.

Kort sagt: Den som vil foretage apteringen afrsd til hgjst mulige
slutveerdi efter savning, ma fglge de beskrevneitteog kommer derfor
ikke uden om at bedgmme treeet pa roden.

Savside

Bredde (fladside)

Centrums- Kantside
udnyttelsel Lo,
Tykkelse (kant)f Fo
""""" Sideudbytter




Postning/ opskeeringsmgnster

Postning er et svensk udtryk og henviser egeritlag man pa en
multisav tilfajer ekstra klinger m.m. for at opn@ dimensioner, man
gnsker. Opsavningsmgnsteret kaldes i Sverige amsérmng og vi Vil
efterfalgende anvende dette i denne betydning oigsder ikke findes
noget kort dansk ord for dette.

Ved opskeering er det stokkens topdiameter, defiger@ende for hvilke
emner der kan laves. Malsaetningen er hele tidea faange braedder,
planker og/ eller tammer og dermed den stgrsteindteegt ud af
stokken som muligt.

Hvis alle dimensioner og kvaliteter havde sammes, par valget let. Da
ville det kun ga ud p4, at fa starst mulig savétimen ud af den enkelte
stok, men der skal jo veere en efterspgrgsel eftelimensioner og
kvaliteter der er mest interessante ud fra et@pekaeringssynspunkt; og
det er langt fra sikkert. Loven om udbud og efterggel gor at
savskaereren naesten altid ma ga pa kompromis metlbwijt
skeereudbytte og den mest lgnsomme kvalitet/ diroansi

Generelt er det sadan, at centrumudbyttet har gmehpris end
sideudbyttet (undtagelsen herfra er knastfri fyraetder.)

Centrumudbyttet er generelt ogsa af starre dimereial sideudbyttet,
hvilket gar centrumudbyttet billigere at fremstille

Et kvadratisk stykke tammer giver det hgjeste udbyderaf falger, at
disse emner har den starste indflydelse pa udlygtat vores
anstrengelser skal koncentreres om denne vare.

Jo feerre savsnit man kan ngjes med jo feerre, neeresgmner kommer
der ud af det med et hgjere afkast til fglge. Barsavsnit mere giver 2 til
3 % mere savsmuld og dermed et tilsvarende la\divgtte.

Skeereudbyttet

Skaereudbyttet er den volumenprocent den savskameaendgar af det
indkgbte tammers (stokkes) volumen.

Skeereudbyttet har altid veeret genstand for diskogsiellem
tilheengerne af de forskellige savveerkstyper: Rananeshandsave og
rundsave, men ogsa fordi man tidligere savede éliigk emner pa de
forskellige savtyper. Ogsa pa grund af, at de eneasrk savede med
mere vankant end det andet, det ene malte udiigttearring og den
andet efter tarring 0.s.v. Skal man sammenligniodikellige savtyper
med hinanden ma man selvfglgelig ggre det undsadene betingelser.
Vigtigt for en savskeerer, stor eller lille, er detg at lave lidt beregninger
af savudbyttet pa nogle hoveddimensioner (forkallalller
prgvesavninger) og praktisk fglge op pa resultatet.

Vi angiver saveudbyttet som procent savet vareakkens
(midtdiameter) volumen. Alts& hsavskaren vare/ hindkgbt temmer *
100



Standardudbytteta —

Nedenstaende tal stammer fra svenske savvaerkekabeer over 5.000
m° savet vare per ar:

SAVEL VArC....oeieeieieeee e 49 %
Flis (skaller og ribber)..........cccccc.... 36
savsMUld ..., Q%

@vrige tab (renskeering af ender o0.l.).. 6 %
(for tarresvind)

Anvendte méaleenheder for savskaret vare

— Alle mal i tveersnittet er i mm

— Alle laengdemal eri m
Nar det s& er sagt slas vi jo med nogle undetigihve mal. De stammer
fra, at vi aldrig helt har aflagt tomme- og fodnréde men bare omregnet
dem til millimeter og meter og sa afrundet.
Tommer angives ved ”
4" betyder saledes 4 tommer

Fod angives med’
6’ betyder saledes 6 fod

1" =25,4 mm
1' =12 " =304,8 mm hvilket vi nedrunder til On3

Det er derfor vi altid ke@ber og seelger savskarer vieengder, der er
deleligelige med 0,3 m. F.eks. et stykke tgammer eretdengde pa 3,9
eller 4,2 eller 4,5 m svarende til vi tidligere andeengderne 13’, 14’ og
15"

Vi runder altid ned!!!

Omsaetningstabel pa udvalgte tveermal:

Breedder

" x 4" 19 mm x 100 mm
1"x 4” 25 mm x 100 mm
1% x5" 32 mm x 125 mm
Planker

2" x 4" 50 mm x 100 mm
215" x 57 63 mm x 152 mm
3" x 8" 75 mm x 200 mm
4" x 8" 100 mm x 200 mm
Heltammer

3'x 3" 75 mm x 75 mm
47 x 47 100 mm x 100 mm
5" x 5" 125 mm x 125mm
6" X 6” 150 mm x 150 mm
8" x 8" 200 mm x 200 mm




I  Postningsprincipper:

Topdiameter: 15 cm

Hvor stort et stykke heltgammer kan man
skeere af denne stok?

Vi anvender Pythagoras formel til denne
beregning

15° =a’ +a°

225=2a’

a’= 225

2
a=,/1125=1061cm

Vi vil altsad kunne skeere et stykke fuldkantet tamp&100 mm x 100
mm (vi skal regne ca. 4 % til tarresvind og skafaleskaere pa 104 mm
x 104 mm)

a 'd=15cm

Lidt skeereudbytte

Hvis vi forestiller os, at den stamme vi skeerehet ret og cylindrisk
(det vil sige top-, bund- og midtdiameter er dems®) ville vi fa
falgende

Tveersnittets areal eﬁ% [M5° =176,7cnY

Firkanttgmmerets areal e¥061° =1126¢cnt

1126
Sammenligner man disse to tal udger teammerets WEOW 63,7%

af tveersnittets areal, hvilket er det stgrst musigeudbytte man
overhovedet kan fa ud af et stykke temmer. Alleraqistninger og
stammetykkelser nedseetter savudbyttet!

Formlen for udregning af forskellige postninger er:

«—— T —»

-JH2+p? | D= Stokkens diameter i mm
\/ﬁ H = De savede emners bredde i mm

D*-H B = De savede emners samlede
= D?%-R? bredde + savspor i mm




Den praktiske postningsberegning

Fra forrige side har vi, aD =vH?+B?
Da alle mal er mal er i millimeter, far vi:

1d=? 1104 g =104 +(52+ 45+52)

) d = /104 +1085
al d =1503mm

52 45 52

Eksemplet viser hvordan man regner mindste stokelianud for at fa et
centrumudbytte pa to stk. 50 x 100 mm rigler. Del memlig altid
regnes med et tarresvind pa 4 %, hvilket giverrdeeadte mal pa 52 x
104 mm for det to savede emner.

| eksemplet har vi forudsat, at stokken er tyndésppen (hvilket den
naesten altid er) og at den er helt cirkelrund. ®fssudsaetninger er
desveerre i praksis sveere at opna. Laegger man déextbkken skal vaere
helt ret eller ikke have stgrre krumning end afsnmaglen kan
kompensere for, bliver det endnu sveerere.

Den enkleste postningsmetode er at tegne centruyttetbp pa et
stykke gennemsigtigt plastik og holde det pa toperaf stokken og ud
herfra beslutte hvilke dimensioner, der skal saves.

Hjeelpemidler

Postningsklup

Dette er en anden mulighed, der nu er i handlen.é@&em og hurtig, at
bruge.

Postningstabel
Se naeste side:

Centrumudbytte:
Topdiameter i | Antal | Dimensioner i
cm stk. mm
9-11 2 32x 75
12 2 32x90
13 2 32 x 100
14 2 38 x 100
15 2 50 x 100
16 2 50 x 115
17 2 50 x 125
18 2 50 x 140
19-20 2 50 x 150




Topdiameter i | Antal | Dimensioner i
cm stk. mm

21 2 63 x 150
22 2 63 x 160
23 2 63 X 175
24 2 75x 175
25 2 63 x 200
26 — 27 2 75 x 200
28 - 31 2 75 x 225
32-33 2 75 x 250
34-35 2 100 x 250
36 -37 2 100 x 275
38 -39 4 75 x 175
40 — 43 4 75 x 225
44 — 45 4 75 x 275

Der findes tabeller som angiver kubikmeter per halgemeter og
lgbende meter per kubikmeter med indgang for tydekely bredde. (Sven
Stralin AB Grycksbo a 79)



7. Opskaeringsprincipper I

Opskeeringens teori
Det fagrste savsnit er det vigtigste idet det styrer alle de gvrigie. sn

VIGTIGT: Vend stokken sdledes, at topenden vender ind ditpgelv.
Dette letter tilretningen meget oq er grundforudsagen for et godt
resultat.

Figur 2: Den rgde streg viser det farste
snit. Lodret pa en rundsav og
vandret pa en bandsav

Det geelder det om, at laegge stokken saledes nageklifalger den ene
bredside af centrumstykket samtidigt med at stokdgolaceret saledes
pa saven, at afstanden fra skeeret til marven passeitykkelsen pa den
ene planke. Husk savsnittets bredde skal regnesgsa. Tidligere skar
vi ogsa halvteammer, der var tammerets bredde p&uderside og
tammerets halve tykkelse minus savsporet pa deliesside. Dette
sortiment laves ikkenere!

Man retter ind saledes savskaeret bliver paralletd marven i hele
stokkens laengde. Man ma altsa huske at tage hmjdeokkens
afsmalning, nar den rettes pa plads.

Stokken fikseres nu med de fastspeendingsveerktefepéigeeldende sav
er udstyret med og snittet laves.

Det andet savsnit er lettere, at placere idet stokken nu vendes odepa

Figur 3: Den rgde streg viser det fgrste
snit. Lodret pa en rundsav og
vandret pa en bandsav




plane side hvilket ggr tilretningen af stokkershit nummer to meget
lettere. Tilretningen skal dog veere sa praecisiay&h falger den ene
smalside af centrumstykket samtidigt med at stokkeplaceret saledes
pa saven, at afstanden fra skeeret til marven nogdalpasser med den
halve bredde pa halvtemmeret/ planken. Her styleeepngen ogsa af,
at der skal komme mindst mulig vankant pa emnerne.

Stokken fikseres nu med de fastspaendingsveaerkteipepéigeeldende sav
er udstyret med og snittet laves.

Det tredje savsnit kan normalt kun ligge pa én made idet emnerne skal

Figur 4: Tredje snit. Lodret p& en
rundsav og vandret pa en
bandsav.

holde malene for de(t) valgte emner. Tredje snitegmed helt afheengigt
af, at de to farste snit er lagt rigtigt. Specpdtbandsaven er det vigtigt
her at tjekke, at det fgrste og det tredje snitedtr parallelle og justere,
hvis det ikke er tilfeeldet. Kanterne skal veere einitte pa hinanden, da
emnerne ellers vil ende med at veere rhombeformgaiomed kassable.
Det fierde savsnit leegges efter de samme principper som det tredje.
Det femte savsnit kan kun ligge ét sted og detrdigleanten i de to

halvdele, som bestemt fra starten ved apteringgrosteringen.

Figur 5: Fjerde snit. Lodret pa en rundsa¥igur 6: Femte snit. Lodret pa en rundsav
og vandret pa en bandsav. og vandret pa en bandsav

Stokke op til ca. 30 cm i diameter giver sjseldeatdbder. Derfor er

denne opsavningsmetode den mest anvendte og neepaielsave med
at ggre, da den bare giver fire skaller og savsmuld



Knaster og gvrige overvejelser

Uanset stokkens gvrige fejl og mangler fglger opsigen af naletree
disse regler. Skaerer man pa specifikation, ma rebadgelig have styr
pa specifikationslisten for at kunne udnytte stakkbedst muligt, men
det er til syvende og sidst specifikationslistesr, styrer produktionen
ogsa selvom der ma indgas endog store kompromissegthensyn til den
optimale opskeering. Merindteegten pa specifikatikesimgen betaler
rigeligt disse kompromisser.

Noget andet er det en ren produktionsskeering. btdeyr
markedspriserne og helt alment udbud og efterspbr§slvom det ikke
altid er sa nemt, at falge denne geelder der dotpriommelfingerregler:

Bredde kontra leengde
Ved kantning af planker og breedder ma man taggttil om man skal
lave forholdsvis korte og brede emner eller langesmallere emner.
Faktisk er det sadan at:
— Kan man lave planken/ breettet 25 mm bredere (d28/mm)
ved at korte 1 meter af leengden, kan dette soni begale sig!
(Udgangsleengden er i middel 4,2 m)

Lidt om knaster

-

3
\

Figur 7: Knaster starter altid inde ved marven. Levende tendsl hgjre) er vokset
fast (syet ind i) treeet og sidder fast i plankeadB knaster (yderste halvdel
af den venstre) er overvoksede grene med barkiddersikke fast og vil
falde ud.




Knastkeglen
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Figur 8: Temmerstokken har form som en raket og ser paelgedp til midt i
kronen. Lukker man traeet op viser det sig, at keagén i treeet star pa
hovedet, hvilket gar, at det bedste savudbytteeligépundstokken.
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Figur 9: Her ses to eksempler pa knastkeglens betydning for
skaereudbyttets kvalitet. Det hgjre er fra bundstokioet
venstre er fra stok nummer to. (Den made vi dyriédetrae pa
i Danmark giver dog sjeeldent sa lille en knastkégle
bundstokken, som er tegnet her)

Den normale fordeling af knaster i et naletree stdrat af den
dyrkningsform treeet har veeret udsat for. Normaltnsher treeet fra en
bevoksning, der har staet teet i ungdommen og santyadet med
jeevne mellemrum indtil afdriften. Her er greneneggterne) skygget af
tidligt og det giver normalt finkvistet (finknasjeted med knaster, der
fordeler sig som vist i de ovenstaende figurer.

Har traeet derimod staet i udkanten af bevoksnimdjen helt frit er
knasterne, uanset hvor paen stammen ser ud, udcekstare. Her vil
man ikke kunne skaere emner, der kan bruges tiltamdktil pynt, da
knasterne er store og mange.

Ensidige fejl og knaster, kan man godt skeere 'wwah De skal 'bare’
placeres som vist pa nedenstaende figur:

Figur 10: De stgrste knastkoncentrationer bgr sa vidt mplageres i det ene
centrumsudbytte og helst saledes, at de mindst&emisgger pa smalsiden. Den
venstre far dog én god planke hvorimod den hggenrfar p.g.a smalsideknasternes
stgrrelse

Arringe: Normalt dansk dyrket gran har meget brede arriBgevene er
altid kun blevet betalt for kvantiteten (maengdemafog ikke
kvaliteten. Det koster tid og ekstra arbejde a¢llvalitet. Derfor de




brede arringe som resultat. Naletree med arringsvpd6 mm skal man
helst holde sig fra, da de ikke kan godkendesatitdnde konstruktioner.

Sammenhaengen mellem arringsbredden og styrkemdignsiledes:

Naletree:
Alt andet lige er bredringet naletrae det styrkenigessageste!

Lavtree:
Alt andet lige er bredringet lgvtrae indenfor sanartedet styrkemaessige
steerkeste!

Trykved: Ved mistanke om trykved saves en skive af rodema#en den
tages op pa savbordet. Den friske snitflade afslafte maengden og
udbredelsen af trykveddet ved en markere farvengan. Indeholder
stokken s& meget trykved, at det vurderes at filyohelse pa savningen,
kasseres stokken og ryger i cellulosetree eller bedgmmken.

Buede stokke: Det anbefales at laegge det farste snit i ryggdiuan idet
det herefter bliver lettere, at spaende stokkenpfastaven ved de gvrige
snit. Stokke, der buer s& meget (har sa stor pi#h)gat emnerne ikke kan
blive fuldkantede pa midten er det bedre at kassea det samme idet
tynde braedder eller planker vi sl sig uacceptabetiet ved tarringen.

Ovalitet: Ved stgrre ovalitet (over 20 mm forskel pa detlereg det
smalle mal) pavirker det postningen saledes, atmgarsgrge for at
laegge braedder og planker saledes, at man far diest stulige bredde péa
emnerne. Man leegger derfor fgrste snit pa densidge

Topbrud: er nar toppen pa traeet har vaeret braekket afidim alder og
treeet har sat en ny top. Det er vanskeligt, asgtgkken, nar det er nede
midt p4, men det er en alvorlig fejl, der stortik&e er til, at skeere 'uden
om’ idet de opstar et skaevt fiberforlgb, der betydenaesten alle emner
vil vaere skaret over span. Se figuren:

Figur 11: Et emne skaret efter de rgde streger vil |
arer, der lgber ud af emnet (over span). Det
vil sdledes have ringe styrke svarende til
max. den halve bredde i konstruktionstrae



8. Opskeering i praksis
En savskeerer bgr have en god vurderingsevne aglebgerblik over de
parametre, der indgar i apteringen og posterinfjstoken.

Han ma hurtigt kunne afggre hvad der er stokkeeddide og stokkens
smalside.

Han bgr kunne bedgmme kvalitet og muligheder, loaeeblik over
sortimentslisten og kunne anvende savens fastspgavderktgjer for
derefter kunne lsegge det farste snit optimalt pkksn.

Der er fem vaesensforskellige opskaeringsmetoder:
Kalmarbraedder (naletrae) eller blokvare (lavtree)

<

T

Figur 12: Opskeeringen giver ukantede braedder/ planker

Temmersavning (ndletree)

Figur 13: Opskeeringen giver: Teammer, halvteammer, planker og
breedder. halvdelen af breedderne og plankerne akétg&




I  Kvartskeering (Falsk spejlskeering)

Figur 14: Opskeeringen starter med en fire-deling af keeveamgm
marven. Herefter skeeres hver kvartstaf som visegdingen.
Kun de yderste planker/ braedder har en perfekiskgegn
side.

Spejlskeering

Figur 15: Opskeeringen starter med at firefleekke kaevlen ganmarven. Herefter
opskeeres hver kvartstaf, saledes alle snit garegemmarven (radizert) som vist
pa tegningen. Alle lagkagesnit bliver spejlskamen ma kantes pa mindst de
to sider, som vist pa tegningen for at f& en brughenke/ braet. Anvendes
reelt kun ved klgvning af eg.

Sawing around

Figur 16: Savning rundt om marven

("Sawing around”)bruges en del til

lgvtree med rgdmarv eller Ilgnende

ofte i form af "taper sawing” =

skeering langs stokkens sidelinie, sa

r defekterne koncentreres i det sidste
kileformede stykke.




Snittenes placering ]

Inden vi gar i gang med de praktiske opskeeringsitesdekal vi lige
kigge pa definitionerne af de enkelte snit til:

— Bredside og

— Smalside Smalside

Bredside

\

Smalside

Samt betegnelserne:

— Splintside (Siden, der vender ud mod splinten/ &arloen side hvor
arringene skyder ryg) og

— Marvside (Siden, der vender ind mod marven. Elér side, hvor
arringene er hule)

m\
-\

Saledes opdaterede gar vi i gang. Da der er fdesgélden made
stokken opspaendes pa pa en rundsav og en horiantdgav, er der to
kolonner. En til hver:

Snit 1:
Bandsav Rundsav

& 4

Figur 17: En rund, lige og fejlfri stok behgver man ikkeyvahde og dreje.
Det fagrste snit — liggesnittet — laves s& tyndt sonfigt, men dog séledes, at
stokken far en side, at ligge pa hele stokkens d&ng




Snit 2:
Bandsav Rundsav

Figur 18: Stokken leegges med liggeskaeret nedad (rundsavenpglimod

temmeranslaget/ landet (bandsavn).
Det andet snit danner splintsiden pa det indemdgehde braet.

Snit 3
Bandsav Rundsav

7

Figur 19: Derefter saves det farste braet pa 16 (kun lgvirgegller 25 mm afhaengigt
af stokkens kvalitet og posteringen, specielt fartumsudbyttet.
Centrumudbyttets fgrste kantside er nu klar.

Herefter bliver snitraekkefglgen lidt anderledebfédsaven og pa
rundsaven. Pa bandsaven geelder det nu ogsa crsafd vendinger af
stokken, som muligt, da det er en operation, dgegrtéorholdsvis lang
tid.



Snit 4 ]

Bandsav Rundsav

Figur 20: Nar man har bestemt Figur 21: Nar man har bestemt
centrumudbyttets (blokkens) bredde savesentrumudbyttets (blokkens) bredde save
det fierde snit. Det saves saledes at det det fierde snit.

underliggende braet kan blive 16, 19, 22 Det andet breet pa kantsiden saves, nar
eller 25 mm. Det skal senere kantes. blokken er delt.

Blokkens anden kantside er nu klar.

Snit5
Bandsav Rundsav

Figur 22: Nu saves kantsidebraedtet og Figur 23: Farste snit pa blokken giver et

blokken er nu klar til at blive vendt for de farste braet. Det skal laves pa 16, 19, 22

sidste snit. eller 25 mm og sé tykt, at blokken bliver
fuldkantet.

(%)




Snit 6
Bandsav

og den gverste skal skeeres veek.

Snit7
Bandsav

SIS

Figur 26: Det sidste braet skeeres. Nu
resterer bare. at dele stokken og de to
planker er feerdige

Rundsav

Figur 24: De resterende snit maerkes op Figur 25: Det andet snit pa stokken

afskeerer den farste planke i
centrumudbyttet. To eller fire emner giver
marvklgvede emner. Tre stykker betyder,
at marven ligger i midterplanken, som sa
bliver en dérligere kvalitet.

Rundsav

Figur 27: Tredje snit pa stokken giver den
anden marvplanke.



Snit 9 ]

Bandsav Rundsav

Figur 28: Nu resterer bare kantningen af Figur 29: Nu resterer bare kantningen af
de producerede braedder. De kan kantes gé producerede breedder. De skal kantes
én gang. ad gangen.

ét



N 9. Opmaling og sortering af savet tree

Betegnelser for konstruktionstrae

Heltemmer :  Kvadratisk eller naesten kvadratisk tvaersnit r&sea
side maksimalt 1/3 stagrre end mindste side),
alle sidemal starre end 70 mm,
marven skal vaere omtrent midt i stykket.

Planker : rektanguleert tveersnit,
tykkelse starre end eller lig med 45 mm,
bredde starre end eller lig med 75 mm

Breedder : tykkelse starre end eller lig med 19 mm, men nendr
end 50 mm
bredde starre end eller lig med 75 mm

Leegter : tveersnitsmal fra 25 x 50 mm til 50 x 75 mm

Opmaling

Alt tree svinder i tykkelse og bredde, nar det tzi&r malet pa et
stykke savet trae skal angives, anvendesidetinelle mal, d.v.s. det
mal, som traestykket skal overholde ved et fugtihdiipd 20 %. | grove
treek svarer det til treeets fugtindhold, nar detffat lov at tarre i fri luft,
kun daekket af et halvtag. Den tilladte variationkoimg det nominelle
mal fremgar af nedenstaende tabel, der er tageeffaelleseuropaeiske
normer for konstruktionstree af nal (DS/EN 336 (1998

Starste tilladte afvigelser fra nominelle mal ved 20 % treefugt (DS/EN 336)

Tveersnitsdimension

Starste overmal

Starste undermal

Til og med 100 mm

3mm

1 mm

Starre end 100 mm

4 mm

2 mm

OBS.: Der ma ikke veere undermal pa laengden!

Tveersnitsdimensionerne angivaden hensyntagen til eventuel
vankant (dvs. stammens runde overflade er synlig i hjgr@eied
opmaling af savet tree med vankant indgar luftem iméinglende hjgrner
altsd som fastmasse.

| sorteringsreglerne er der fastsat greenser fokarastens stagrrelse. For
tammer, planker og braedder af naletrae til baereadstiuktioner skal
bredden af den savede flade mindst udggre to tteldiaf den
pageeldende sides bredde. Dette skal vaere opfyédeistykkets leengde.
Forfuldkantet tree tillades normalt en mindre vankant pa oprtil e
trediedel af stykkets leengde, mesksirpkantet tree skal veere helt uden
vankant.



Savet ndletree fra danske savveerker leveres i éreraek
standarddimensioner, som er fastlagt i standarden DS 146. Andre
dimensioner vil dog som regel kunne leveres pélhegt

Standarddimensioner

mm- 756 100 125 150 175 200 225

Braedder 19 .3 ) ) €
25 I C ) [ ] [ ]

L
32 3t ] C ]
38 [ J 1 L J | ]

Planker 50 ( ] 1 ] |
S

75

100

Temmer 75

100

125

150

175

200

Standard tveersnitsmal for savet naletree iflg. D6. 14

Styrkesortering

Alt tree til baerende konstruktionesom seelges fra danske savveerker,
skal veere sorteret, sa kaberen er sikker pa ardaterkt nok og ikke
bryder sammen under brug.

Der findes maskiner til styrkesortering, men padaninsavveerker
foretages visuel styrkesortering: dvs. at man bedentraeets styrke ud
fra dets udseende. Denne form for sortering byp§eat knaster,
uregelmaessigheder og fejl nedsaetter treeets stygkesd sorteringen
kontrollerer man, at stgrrelsen af knaster og uneggssigheder ikke
overskrider bestemte veerdier.




I Egenskaber og fejl

De egenskaber og fejl, man ser pa, er:
1) Knaster
2) Rad
3) Fiberheaeldning; skyldes
a) krumning af stammen
b) snoet vaekst
c¢) afsmalning
4) Vankant
5) Deformitet:
a) vridning
b) smalsidekrumning
c) bredsidekrumning
6) Revner:
a) fleek, ringskare
b) tarrerevner
7) Topbrud, tveerved
8) Harpikslommer
9) Insektskader:
10) Indre brud (stormskader)
11) Overvoksninger (gl.skader)
12) Blasplint
13) Arringsbredde
En del af ovenstaende betegnelser fremgar af figlite mere detaljeret
beskrivelse af terminologien findes i bogen "Nokdisalitetssprog for
treebranchen” (Casselbrant et al. 2000) samt i devpeeiske normserie

DS/EN 844 (1997), Parts 3-11.

Da sorteringen ogsa omfatter tgrrerevner og deftiomer, forudsaettes
det normalt at treeet er tagrret ned inden sorteninge




Marv

RN \\
Insekthul 4
Harpikslomme \\‘\ \\\\ \\\\

\\\ \\\ .

Hornknast
Bladknast

Perleknast
Rad
Tvaerkrumning

%asde

Kantknast
’l' Bredsideknast

Bredside, Splintside, Vrangside
Smalsideknast

Kant
Aretegning, struktur

//
.'.” Vankant, Bomkant

Arring

Radiaer revne

Ringskgre
Splintved

Kerneved Marv

Betegnelser der bruges ved sortering af tree (Telgisk Institut).

Styrkeklasser og sorteringsklasser

Styrkesortering pa danske savveerker fglger denisi@dtandard
INSTA 142. Ved sorteringen opdeles treeet i indstyrkeklasser. C14,
C18, C24 og C30. Tallene henviser til den “karaktike
bgjebrudstyrke”. For hver styrkeklasse er fasttatgorteringsklasse
som skal opfylde bestemte krav med hensyn til lst@astlse,
arringsbredde, deformationer m.m.

Styrkeklasser : Cl4 Cl1l8 C24 C 30
Sorteringsklasser : TO T1 T2 T3

Styrkeklasserne er kendt og accepteret i alle earsie lande, og tree der
er sorteret efter T-reglerne (INSTA 142) kan deHandles over
landegraenserne, forudsat at det er korrekt massketgdenfor).

Det meste konstruktionstree i Danmark er i sorteskiagse T1, og det er

Bredside, Marvside, Retside




B  denne klasse som er grundlag for de fleste dimeasimgstabeller, f.eks.

i hdndbggerne fra TreeInformation (TOP). Udbyttetraf i de staerkere
klasser (T2 og T3) er meget lille, n&r man skeeamsH tree, og desuden
kreever sortering af klasserne T2 og T3, at margbanemgaet et kursus
og har autorisation fra Dancert (med sekretariafgknologisk Institut)
eller en tilsvarende kontrolinstitution. SorteriagTO og T1
konstruktionstrae ma udfgres af enhver. Derfor beleasrkun klasse T1
nedenfor, og seerligt interesserede leesere ma kadasden INSTA 142
(forhandles af Dansk Standard).

OBS: Standarden INSTA 142 er i gjeblikket (janu@09® under

revision! Nedenstaende veerdier er taget fra dealfihige udgave, men
der kan ske andringer inden den endelige vedtdgelse

Krav til planker og teammer i sorteringsklasse T1

Egenskab Graenseveerdi

Enkelt-knaster i planker Smalside: ikke stagrre éfwdaf
tykkelsen.
Bredside: ikke starre end 2/5 af
bredden.

Hornknaster med en spids vinkel| Smalside: bedgmmes som enkelt

(svensk: "sprotkvist”) knast

Bredside: leengden ikke stgrre end
stykkets bredde.

Knastgrupper Samlet knastmal ma ikke
overskride 4/5 af tykkelsen + 2/5 af
bredden

Enkelt-knaster i heltgammer lkke stagrre end 3/5ddmalet

Knastgrupper i heltammer Samlet knastmal ikke stend 4
gange stgrste tilladte enkeltknast.

Fiberheeldning Hgjst 1:6

Arrings-bredde Hgijst 6 mm

Tarre-revner Samlet leengde op til halvdelen at
stykkets leengde, dog hgjst 1,5
meter.

Revner som ikke er dybere end
halvdelen af stykkets tykkelse er
dog tilladt uden begraensning.
Revner ma ikke skeere en kant
(hjarne).

Gennemgaende revner Ma kun forekomme i enderne.
Leengde ikke starre end stykkets
bredde, dog hgjst 150 mm.

Topbrud Ma hgjst pavirke halvdelen af
stykkets bredde, og kun hvis det €
placeret midt pa bredsiden.
Tveerved (uregelmeaessigt Ma& hgjst pavirke halvdelen af
fiberforlgb) stykkets bredde, og ma ikke

=




Egenskab Graenseveerdi
forefindes i den yderste fjerdedel
bredden.

Knusning (stormbrud) Ma ikke forekomme.

Vankant Mindst 2/3 af sidemalet skal veere

en savet flade; geelder pa alle sidg
hele stykkets lsengde.

Deformationer (males over en Bredsidekrumning: 8 mm.

laengde pa 2m) Smalsidekrumning: 5 mm.
OBS: Deformationerne gendrer sigvridning: 1 mm pr. 25 mm’s
med skiftende fugtighed. bredde.

Tveerkrumning: Intet krav.
Misfarvning Blasplint, brunfarvning efter

vadlagring (barkfarve) samt vejrgr
overflade er tilladt.

174

Qo

Rad Ma ikke forekomme, undtagen i
dade knaster.

Reaktionsved Hgjst 10 % af tveersnittet.

Harpikslommer Tilladt.

Overvoksning; indgroet bark Ma hgjst pavirke 1/Stykkets
bredde.
Laengde hgjst 3 gange stykkets
bredde,
Skaden ma ikke veere
gennemgaende.

Insektskader (borehuller) Ma ikke forekomme.

Skader fra handtering Mindst 95 % af tveersnitted sk
veere intakt.

Seerlige regler for T1 leegter:

For emner med tykkelse mindre eller lig med 45 ogredde mindre
eller lig med 75 mm geelder, at ved sorteringen @edman, hvor stor
en del atveersnitsarealetknasterne udger.

Enkelt-knaster ma hgjst udgare 1/3 af tveersnitiatrea
Knastgrupper ma samlet hgjst udgare ¥ af tveerseitied.
Fiberheeldningen ma hgjst veere 1:8

Topbrud og tvaerved ma ikke forekomme.

Vankant: mindst % af sidemalet skal vaere besavet.

Tagleegter

OBS: Tagleegteskal af sikkerhedshensyn (nedstyrtningsfare) veere
sorteret til minimum sorteringsklasse T1.




Hvordan maler man?
Arrings-bredde:

Man begynder 25 mm fra marven og teeller det stawdige antal
arringe.
Arringsbredden #n

—\

25 mm

Deformationer:

Bredsidekrumning, smalsidekrumning og vridning raeer en leengde
pa 2 meter

Deformationer males over en laengde pa 2 meter.




Knaster: _

Overlappende knaster: knastmal = d

Smalsideknast @(log bredsideknast {d




Hornknast. Knastmal =,d

Gennemgaende knast. Hvis afstanden til kanterr (gjrelre end
knastens diameter (d), betragtes knasten som elsisielnast.

Hornknast med spids vinkel ("sprotkvist”). Knastnsatl, leengde = |




Knastgruppe: flere knaster inden for et omrade, elekortere end
stykkets bredde, dog hgjst 150 mm.

Overfladisk bladknast pa marvsiden. Der tages lideesyn til knasten,
hvis malet pa smalsiden er mindre end 7 mm. Ebelandles den som
smalsideknast.

CE-meerkning

Fra 1. september 2009 skal alt konstruktionstraa, lswges i byggeriet,
veere CE-meerket.

CE-maerkningen er:

1) en garanti over for kgberen, at varen ikke gigfat anvende, hvis den
bruges i overensstemmelse med geeldende forskiiflette tilfeelde
betyder det, at konstruktionen bliver steerk nok,den udfgres efter
Bygningsreglementet.

2) et "rejsepas” som ggr at treeet ma handles avelelgreenserne og ma
bruges i importlandet, uden at det behgver at mst@any efter nationale
regler.

For at et savveerk ma foretage CE-meaerkning, skaéfale veere opfyldt:

a) producenten (savveerket) skal have udarbejdsknitlig
dokumentation for, hvordan styrkesorteringen fayeta og hvordan
medarbejderne informeres / opleeres vedrgrendeisgea. Der er ikke
krav om, at medarbejderne skal gennemga seerligekumen de skal
have kendskab til sorteringsreglerne. Det skal fi@&nhvordan
virksomheden foretager egenkontrol med sorteringeifiarelse.




b) dokumentationen skal veere godkendt at en uafiggenganisation (3.
part).

c) mindst en gang arligt skal en uafhaengig orgtinisgodkende, at
virksomhedens egenkontrol udfgres i overensstenenmeésl de
nedskrevne regler.

Den uafhaengige, kontrollerende 3. part kan f.eéerevDS Certificering

(www.dscert.dk eller DancertWwww.dancert.dkmen der findes mange
andre godkendte firmaer i Europa. Opfyldelse afkpibi) og c) kan veere
temmeligt dyrt, og er derfor en gkonomisk belagirior et lille savveerk.

CE-meerkningen indebeerer, at hvert enkelt stykkeskiakveere forsynet
med tydelige maerker, der som minimum angiver fedgeinformation:

Sorteringsklasse (evt. styrkeklasse)

Treeart

Producentens (savveerkets) navn
Standarden, der er sorteret efter (INSTA 142)

Mere information om CE-maerkning kan findes pa Eris:eog
Byggestyrelsens hjemmesidevw.ebst.dk

Anvendt litteratur for dette afsnit:

Anonym (1965) Sortering av sagat virke av furu gcéin (="Gréna
Boken”). Foreningen Svenska Sagverksman. 44 pp.

Casselbrant, S; Kristensen, K; Muller, M; RaknesSpi, M; Svensson,
B.E.M (2000) Nordisk kvalitetssprog for treebranchemdletree.
Teknologisk Institut. ISBN 87-7756-568-1. 162 pp.

Borg, O. F. (red.) (1994) Nordiskt Tra. Sorteriregger for sagat virke av
furu och gran. ISBN 91-7322-175-9. 63 pp. + fical@les "Bla Boken”)

DS 146 (1981) Savet ndletree - Leengde- og tveersilitfransk
Standard. 2 pp.

DS/EN 844 (1997) Round and Sawn Timber — Termingl&arts 3-11.

priNSTA 142 (2008) Visual strength grading of Nardi and LT-
timber. (Forslag til standard; hgringsudgave, skke er endeligt
vedtaget)



10. Friluftstgrring I

Dette afsnit er oversat direkte fra
svensk og forteeller hvad man
tidligere gjorde pa starre svenske
savveerker. Selvom metoderne hat
a&endret sig er det de samme
problemer, man slas med. Derfor
har jeg valgt alligevel, at tage dette
afsnit medtaget indtil et nyt dansk
er udarbejdet.

Figur 30: Tarrestabel med tag

[ Sverige blev deri 1998 torret ca. 6% af den samlede savvarksproduktion i fri luft.
Dette modsvarer ca 900.000 m’ savet tre. Tallene for Danmark kendes ikke, men det
formodes at forholdsmassigt drejer det sig om den samme procentsats.

Hovedregelen for friluftsterring er:
Overfladen skal s& hurtigt som muligt bringes ned under fibermztningspunktet.

Herefter skal trzzet torre sd langsomt at revner og spriekker ikke dannes. Dette gzider
iser tre af sterre dimensioner (tommer).

Terrepladsen ber placeres siledes at den mest fremherskende vindretning (vestlig)
udnyttes bedst muligt til ventilation af traet.

———r

I-_I]—h_-i——' <:| Fremherskende
vindretning

o —

Fig. 1: Stablemne pé torrepladsen set ovenfra. Placeres stableme pé tvars i forhold til
vindretningen, passerer luften kun igennem de forste stabler, hvorefier de andre
stabler kommer til at ligge i le.

En placering pd et hojtliggende areal eller en svag skréining mod vest er at foretraekke.
Terrepladsen leegges pé ter jord, med gode dreningsmuligheder, Pladsen skal vare
fri for graes og vaekster, sa vinden fir frit spillerum mellem stableme. Desuden binder
grees og vakster fugt. Abne arealer er at foretrkke, modsat arealer som stoder ned til
so eller hav, da dette giver en hojere luftfugtighed. Der er desuden storre mulighed
for tige og dis, som besvaerliggerer torringen.

Ligger pladsen lavt eller indelukket mellem bygninger el. lign. er resultatet
stillestiende luft rundt om treeet. Dette nedsztter terringshastigheden og eger risikoen

for svampeangreb.

Pladsen skal have god bereevne for transportkaretajer sdvel som for stabel-
fundamenter. En asfalteret plads letter transport med gaffeltruck, desuden synker
stablerne ikke sammen. P4 gruspladser samles vand geme i sporene efier keretojer,
dette giver en eget afdampning som kan genere terringen.




Fig. 2: Opstilling af pakker i stabler til terring.

Trzeet skal skzrmes mod nedber og direkte sollys. Den mest almindelige er at dekke
stablerne med vel forankrede lose tagsektioner lavet af tra: eller plader.

Fig. 3: Eksempel pd opbygning af stabel og tag.

Det bedste alternativ er dog at stable traet i et magasin med dbne vagge, hvorved
direkte sollys og nedber undgis.

De hoje krav fra snedkerier og mobelindustri til et jevnt, lavt fugtindhold ger for det
meste friluftstorring wtilstraekkelig. Derfor frilufttorres trazet ofte ned til 23-30%,
hvorefler det ovnterres videre ned til 6-12%. Dette gzelder is@r beg, eg, ask og zr
samt birk.




Frilufisterring er generelt en ukontrolleret terringsproces. Da tret er i kontakt med
luften, vil det arbejde pd at tilpasse sig den ligevaegtsfugtighed, som er resultatet af
den omgivende lufis temperatur og relative fugtighed. Ved en relativ fugtighed pa 95
- 100% opherer terring stort set, selv i forbindelse med nysavet tree.

Er temperaturen f.eks. over 0°C og den relative fugtighed under 80% vil man altid
opnd terring af trwet, salznge dets fugtighed ikke er under 20 %

[ fordret/forsomren opstar nemt torresprzkker pd friskt tommer, iszr af sterre
dimensioner.

PA en tomreplads fordamper fugten fra treeoverfladen direkte til den omgivende luft. Jo
lavere luftens relative fugtighed er, jo hurtigere sker fordampningen fra overfladen.
Hej vindhastighed giver altid en god torring.

Terringsforlebet sker hurtigst | dagtimerne. Temperaturforskellen mellem
dagtemperatur og nattemperatur har ogsd indflydelse pa, hvor hurtigt trezet terres.
Den luft som omgiver treestabelen om aftenen og natten, afkeles hurtigere end luften
inden i stabelen. Herved stiger den varme luft opad indvendig i stabelen, og
kondensvand dannes ovenpé denne.

For at fremme denne luftstrom, skal stabelernes tag konstrueres sidan, at der er en
tilstrekkelig stor dbning mellem stabelens top og taget.

Der foregér ogsé terring i stabelen, nir en kold og fugtmztet luftstrom synker ned
mod bunden. Stir stabelen pa et hojt fundament, med mulighed for
lufigennemstromning, kan den kolde luft slippe vak., Dette sker enten ved at den
kolde lLuft presser den varme luft ud til siderne, eller ved at bundirek pd terrepladsen

gor arbejdet. Det sidste giver en bedre torring, da lufien (kold og varm) blandes.

Terring foregir hutigst, nir temperaurforskellen er storst mellem dag og nat, dette
forekommer normalt i forirsperioden.

Trae af splintved fra gran samler vesentlig mindre mug end tree af splintved fra fyr,
gransplint torrer hurtigere end fyr.

Hvis treet ikke dyppes i et middel mod Idsplint, ber terringen pibegyndes i lobet af
vinteren og ikke i sommer eller efierir. Grundet risikoen for revnedannelse ber
temmer af store dimensioner ikke terres om fordret.




Tarretider for savet tree

Ved frilufisterring foregér processen ikke kontinuerligt. perioder med torring afloses
ofte af perioder hvor treet optager fugt fra den omgivende luft. L2ngst tid tager den
del af processen, hvor bundet vand i celleme udskilles.

Terringsforlebet svinger ofte fra ir il &r. Visse savvaerker har en torretid pd op til et
r, fra savning til udskibningstert tre. Treet anses for at vaere udskibningstort, nar
fugtindholdet er reduceret til 19— 22%. Dette indeberer at trzet har si lavt
fugtindhold, at der ikke dannes mug under transport eller lagring.
Fibermaetningspunketet mé derfor ikke overskrides i treet. Torretiden varier,
afhengigt af om dret er blesende, varmt, regnfuldt el ler gennemsnitligt.
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Fig. 4: Torringsforlebet som en funktion af drstiderne pa usortert tree, toret i
Sundsvall-omréedet. Sommerttemperaturerne adskiller sig her ikke vasentligt fra det
danske, dog er vintrene koldere. BEMAERK: Kurverne [X og VIII er begge opdelt i to
kurver i begyndelsen og slutningen af x-aksen.
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Deognets gennemsnitsklima samt ligevaegtsfugtighed i Stockholm 1969,

Gennemsnitlig relativ fugtighed: 85%
Jimnviktsfuktkvote: 18%
Gennemsnitlig temperatur; +5°

Af diagrammet fremgar desuden:

1. At luftens fugtindhold (gram vand pr. m” luft) er betydeligt hojere i den varme
drstid end i den kolde.

2. At lufiens fugtindhold stort set er &ndres proportionelt med temperaturen.

3. At den relative fugtighed er lavere i den varme arstid end i den kolde.

4. Atligevagtsfugtigheden uvj stort set @ndres proportionelt med den relative
fugtighed.

5. At medens den relative fugtighed er hojest i vinterminederne, er lufiens
fugtindhold v lavest i samme periode. Dette indeberer at der skal bruges mere
varme for at varme en m3 kold vinterluft end for at varme en m3 sommerluft. Da
vinterlufien har et lavere vandindhold end sommerluften, bliver den nodvendige
ventilationsluftmengde vasentlig lavere om vinteren end om sommeren.

-



Hvornar er traeet klar?

Hvomdr treet er udskibningtert, og hermed forarbejdningsklan, kan groft afleses i
folgende:

vet i: Kan forarbejdes i:
Januar — marts Maj - juni
April Juni - juli
Maj Juni - juli
Juni Juli - august
Juli August - september
August Maj - juni
September - december Maj - juni

Der skal her tages stort forbehold for terrepladsens placering, traxets dimensioner
samt klimatiske afvigelser!

Pi naeste side vises et diagram over torringsforleb ved frilufistorring.

I produktionsplanlagningen er det sikreste at gi ud fra, at tree savet i august og
fremefier, forst kan leveres til forarbejdning dret efter, som regel forst i maj mined
eller senere. Man skal derfor beregne storrelsen pé torrepladsen sdledes, at der er
plads til den samlede mangde savet trae, i perioden august - maj, d.v.s. op til 10
méneders produktion!

Ud over at binde en stor kapital i form af lager, er der risiko or skalder pd treeet, iser i
form af sprickkedannelser og blisplint.

Den dirligste terringsmaned er august! Forst 10 méneder senere er treet nede pd
20% fugtindhold.

Blisplint opstdr iswr i perioden ultimo juli til ultimo august, den periode svenskemne
rammende kalder ratmdnad (frit oversat: ridnemined). | denne periode er luftens
indhold af svampesporer szrlig stor, dagtemperaturen er relativ hej i forhold til
nattetemperaturen. Det giver risiko for kondensering pd overfladen af stakkene. Det
er derfor vigtigt at lufigennemstromningen gennem stablerne er stor.

Ved lave temperaturer om vinteren torrer treeet s@rligt langsomt.



Diagram over tgrretider

Nedenstiende diagram viser den omtrentlige torretid ved frilufistomring af tre savet
pa forskellige drstider. Skyggen angiver de gennemsnitlige klimatiske afvigelser.
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N stabling af tree

Stablerne stilles pa plinte af beton, ca 400mm heje. Afstand mellem plintene ca.

1,5m, afstanden mellem rekkeme gores sd bred, at en truck kan kere igennem uden at
rore, typisk 2,5 — 3 meter. P4 plintene lgges en rem af lrk eller trykimprazgneret
tommer, 125x125 mm, eller evt. en jembaneskinne.

Fig. 6: Eksempel pé stabelfod.

Lengden pé en stabel kan f.eks. vaere 6m, og breden 1,0 — 1,3m, Hejden beror pd
stralzzgningen. Geres dette manuelt pd jorden, bliver en pakke ca. 1,3m hoj. Stiller
man fire pakker i hejden, med stroer 50x100mm imellem pakkerne, bliver hojden pa
stabelen ca. 5,5m, og med overdmekke godt 6m.

Jo smallere pakkeme er, og jo hejere de stables, jo bedre forlaber torringen. Stil ikke
stablerne for teet, dette gor at lufigennemstremningen bliver nedsat.

Ved at placere to midterplinte med en stro over under hver pakke undgir du at treet
bejer nedad pa midten i lebet af torreperioden. Overkanten af stroeme skal vare ca. §

¢m. hojere end stabelfoden.

Fig. 7: Eksempel pa midterplint.




Eksempler pé stabler ]

A: *Afsluttet” pakke B: “Kvast-pakke”

Fig. 9: Stabling pé plinte. Denne metode er meget arbejdskrevende og udfores pi

torrepladsen. Ved frilufistorring anvendes dog nomalt smallere stabler, som opbygges
med god adskillelse mellem det savede trz.

Strgleegning og strehandtering
Stroerne har folgende formal:

o De adskiller de enkelte lag, si luften kan cirkulere frit.
De medvirker til at traet ikke slir sig under processen.
De fordeler trets vagt direkie til truck-stroeme.

De holder pakkeme sammen under transport pd pladsen
De er med til at forhindre sprazkker i pakkernes endetre.




Strolegning.

Normait ber afstanden mellem stro-rekkeme ikke overstige 100 cm, den bedste
afstand er 80 — 90cm. Stredimensioneme til frilufistorring ber vere 32x32mm, ewt.
32x50mm, ikke mindre. Stroer p& 16x25mm eller 25x32mm ber ikke anvendes til
frilufistorring, men er udmaerket til tree som skal ovntorres. Brug lille afstand mellem
stroemne til trze af hej kvalitet, eller til re som erfaringsmassigt slir sig meget.
Streerne méd geme hevies, det giver ens tykkelse.

Stroerne skal vaere frie for rdd, blsplint eller mug, iseer hvis de anvendes pd samme
treart som de selv er skéret af,

fter nogen tid bliver stroeme mere eller mindre sorte. Misfarvningen opstir ved
skiftende fugtning og terring, og skyldes angreb af mug og blisplint i stroernes
splintved. Sadanne stroer spreder svampesporer videre 1il det frisksavede tree, som
hurtigt angribes. Angrebet viser sig i begyndelsen som "stre-strimer”, men kan brede
sig til hele overfladen.

Du kan holde angrebene nede ved tit at skifte dine stroer ud, eller ved at behandle de
angrebne stroer med damp, 80 i to timer, eller ved at dyppe stroeme i et godkend
fungicid (svampedrabende middel. Tk dog over, at nogen senere skal hindtere
stroeme manuelt. Ingen af tiltagene har langvarig virkning, men ber gentages med
korte mellemrum. Brug evt. niletres-stroer til levire og omvendt. undgi stroer af fyr
og leerk, da de angribes hurtigere ¢nd andre tresorter. Gran er derimod vassentlig
mere modstandsdygtigt (dette skyldes at nér gran forst er tort, optager det kun
vanskeligt fugtighed igen).

Opbevar straeme under tag, beskyttet mod nedber, aldrig under dben himmel, heller
ikke i kortere tid.

Ovrige hensyn:

Savsmuld skal fjemes fra trcets overflade, da det binder fugt fra torreprocessen
sammen med nedber. Dette gor at treeet hurtigere angribes af skimmel og mug.

Serg for at lagre riitre sd kort tid som muligt. Jo lengere tid traeet lagres, jo storre er
risikoen for angreb af svampe og snyltere som biller og hvepse. Ved vandlagring er
der paradoksalt nok en risiko for aget udterring, som fremmer dannelsen af blasplint.
Denne misfarvning ses ikke under opskaringen, men den er meget tydelig efter
terring.



Ver opmaerksom pd, at udblasningen fra spansuget er placeret si langt fra
torrepladsen som muligt, og sidan at vinden ikke blaser stov fra spinbunken over
mod terrepladsen. Spanbunken indeholder et utal af svampesporer, som flyttes meget
let med vinden.

Skader ved friluftstarring

Skade: Arsag: Fejlretning:
"Stro-strimer”  Gamle, misfarvede og  Udskift streeme

svampeangre bne stroer
Kraftig sprekke- Direkie sollys pd treeet.  Afdzek treet mod direkte sollys. Ved
dannelse, iser i mere kostbare trazarter kan endefladerne
endefladerne behandles med maling eller voks.
Angrebafmug  Dérlig luficirkulation,  Stil treet pd en mere luftig plads, hjelper
og hej luftfugtighed, dette ikke, dyp treeet i et fungicid. Som
skimmelsvampe specielt ved hoj med streeme, tenk pd at nogen skal
herunder bli-  temperatur. arbejde med trezet senere. ofie er det
splint kondens sommer drsagen til angrebene.
Indvendig Opstér iser hvistreet  Inficeret tree torres aggressivt i ovn
blasplint har vaeret kraftigt

angrebet af blisplint,

samtidig med

anvendelse af fungicid

mod dette.
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Fig. 11:  Fejl i strolegning som kan fordrsage terringsskader som mug, sprekker
og deformationer i trazet,

A: 1) og 3) Manglende stro, 2) Kantstillet stra, 4) Forskudt stro.

B: 1) Acceptabel strolzgning, 2) og 3) Uacceptabel strolgning, da stroeme ikke
ligger over hverandre.




Forceret friluftstarring

Ved hjzlp af forceret frilufistorring kan antallet af effektive lomedage oges
betydeligt

Forceret friluftstorring betyder at du pd dage med heoj luftfugtighed blaser luft
gennem stablemne ved hjlp af ventilatorer, samtidig med du opvarmer luften et par
grader. Det svarer til en senkning af den relative luftfugtighed med ca.10%.

Ved temperaturer under 0° C er det ikke okonomisk at holde ventilatorerne i gang, da

det bedste resultat opnis pd dage med plusgrader og hej lufifugtighed. Metoden ma
ikke forveksles med ovnterring!

Torretiden kan ved forceret torring i firi luft fordr og efteriir reduceres til 50% i
forbindelse med 25 mm braedder, og med 30 — 40% i sommerperioden.

Nedenstiende billede viser et eksempel pd, hvordan forceret frilufistorring kan
arrangeres i praksis.




Alternative metoder for stabling og strglaegning
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Der skal vaere godt mellemrum mellem trzet i B. Trae opsavet i blok skal ofte
strolepges i reekkefolge til snedkerrierne. Bindestroer mellem blokkene hjzlper med
at holde blokkene sammen si de ikke vaelter. Tommerstokke C og andet grofisavet
trz kan stables uden stroer. Selv emneskdret tre D kan stables uden stroer i en

snzver vending, | tropeme er denne “strelxgning” E ikke usedvanlig.
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Indret tarrepladsen pa det mest abne og luftige ste
Fjern savsmuld fra overfladen af treeet

Strgleeg traeet pa den rigtige made

Sa kort lagertid som muligt

Skaerm treeet mod direkte sollys og nedbgar

Sa kan det ikke ga helt galt




